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1 INTRODUCAO

1.1 OBJETIVO

Estabelecer diretrizes para a gestao da seguranga do trabalho para a realizagao de trabalhos
a quente com o propésito de preservar a vida e a salde das pessoas, o meio ambiente e o
patrimo6nio da empresa.

1.2 ABRANGENCIA

Esta norma se aplica a todas as instalagbes da Eletrobras, bem como as areas onde sejam
realizadas atividades de soldagem, goivagem, esmerilhamento, furacao, corte ou outras que
possam gerar fontes de ignicdo tais como aquecimento, centelha ou chama, que sejam
trabalhos realizados por seus profissionais.

2 REFERENCIAS

2.1 Norma Regulamentadora - NR-6 — Equipamento de Protecdo Individual.

2.2 Norma Regulamentadora - NR-7 — Programa Controle Médico de Saude Ocupacional.

2.3 Norma Regulamentadora — NR-18 - Seguranca e Saude no Trabalho na Indulstria da
Construcdo - item 18.7.6 Trabalho a Quente.

2.4 Norma Regulamentadora - NR-34 - Condicbes e Meio Ambiente de Trabalho na
Industria da Construcdo, Reparacdo e Desmonte Naval - Item 34.5 - Trabalho a Quente.

2.5 Seguranca em Soldagem, Corte e Processos Aliados (Safety in Welding, Cutting, and
Allied Processes), Norma ANSI Z49.1:2021.

2.6 Procedimentos de Seguranca Recomendados para a Preparacdo da Soldagem e Corte
de Containers e Tubulacdes (Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding
and Cutting of Containers and Piping), Norma American Welding Society AWS F4.1:2017.

2.7 National Electrical Code, Norma 70 NFPA: 2017, Associacao para Protecdo contra o
Fogo (USA).

2.8 Padrdo para Prevencdo de Incéndio Durante a Soldagem, Corte e Processos Similares
(Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot Work), Norma NFPA
51B:2024, Associacao Nacional de Protecao contra o Fogo (National Fire Protection
Association - USA).

2.9 Regulamentacdes Federais (CFR), Parte 1910, Subparte Q, e Parte 1926, Subparte J,
do USA Government Printing Office — OSHA Regulations (Standards - 29 CFR).

2.10 Norma técnica NBR ISO 45001:2018 - Sistema de Gestdao de Seguranca e Saude no
Trabalho.

2.11 Coddigo de Conduta da Eletrobras.
2.12 Norma de Compromissos pela Vida em Saude e Seguranca do Trabalho.

3 CONCEITUAGAO
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3.1 SIGLAS

3.1.1 APR - Anadlise Preliminar de Risco.

3.1.2 AS - Autorizacao de servico.

3.1.3 CIPA - Comissdo Interna de Prevencdo de Acidentes e Assédio.
3.1.4 EPC - Equipamento de Protecdo Coletiva.

3.1.5 EPI - Equipamento de Protecdo Individual.

3.1.6 FDS - Ficha de Dados de Seguranca.

3.1.7 FSST - Formulario de SST.

3.1.8 PCMSO - Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional.
3.1.9 PPR - Programa de Protecdo Respiratéria.

3.1.10 PT - Permissao de Trabalho.

3.1.11 PAC - Protocolo de Atividade Critica.

3.1.12 SST - Saude e Seguranca do Trabalho.

3.2 CONCEITOS E DEFINICOES

3.2.1 Area designada / oficina de solda / pipe-shop - Area destinada
exclusivamente para a realizacao de atividade de trabalhos a quente.

3.2.2 Area gestora - Area responsavel pela gestdo e/ou execucdo do processo e pela
normatizacao correspondente.

3.2.3 Analise Preliminar de Risco - Conjunto de técnicas utilizadas para avaliar perigos
e riscos a seguranca e a saude dos profissionais, de impactos ambientais e de danos
materiais, com participagdo de todos os envolvidos no trabalho, identificando e adotando
medidas preventivas para eliminar, controlar ou mitigar os riscos identificados. Documento
elaborado a partir das atividades previstas no planejamento do trabalho, por meio da
identificacdo e analise dos riscos envolvidos em cada etapa e quais os procedimentos devem
ser seguidos para mitiga-los.

3.2.4 Atmosfera explosiva - Mistura com o ar, de substancias inflamaveis na forma de
gases, vapores, névoas, poeiras ou fibras na qual apds a ignicdo, a combustdo se propaga
por meio da mistura remanescente.

3.2.5 Atmosfera perigosa - Qualquer atmosfera que apresente risco imediato a vida ou
produza imediato efeito debilitante a salde. Considera-se atmosfera perigosa aquela em que
estejam presentes uma das seguintes condices: deficiéncia ou enriquecimento de oxigénio;
presenca de contaminantes com potencial de causar danos a salde do profissional; seja
caracterizada como uma atmosfera explosiva.

3.2.6 Autorizacao de Servico ou Permissao de Trabalho - Documento utilizado para
controlar o processo de liberagdo, acompanhamento e encerramento de servicos em
instalagdes, emitido pela equipe de operacdo ou assisténcia local. Formaliza a autorizacdo
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para execucdo dos servicos e o retorno da equipe executora sobre sua conclusao. Inclui lista
de verificagdo de seguranga, com medidas preventivas voltadas a protecdo dos ativos, das
pessoas envolvidas e a conformidade do processo.

3.2.7 Bombeiro - Profissional capacitado e autorizado para liberacdo de trabalhos a
guente, definindo a forma correta e segura de atuagao nas areas. Capacitado e autorizado a
prestar servigos de controle de emergéncias.

3.2.8 Brigada - Equipe de profissionais capacitados e autorizados capacitados para
atuacdo no controle de emergéncias. Seus membros estdo autorizados a realizar a liberagao
de trabalhos a quente, definindo a forma correta e segura de atuagdo nas areas.

3.2.9 Chama aberta - Mistura de gases incandescentes emitindo energia, que é também
denominado chama ou fogo.

3.2.10 Direito de recusa - Direito do trabalhador de se recusar a executar uma tarefa
guando identificar, de forma fundamentada, a existéncia de risco grave e iminente a sua
vida ou saude, por auséncia de condigbes adequadas de seguranca. Conforme estabelece a
NR-01 (subitem 1.4.3), o trabalhador deve informar imediatamente seu superior hierarquico
ao exercer esse direito.

3.2.11 Eletrobras - Centrais Elétricas Brasileiras S/A e sociedades nas quais possua
controle societario direto ou indireto.

3.2.12 Equipamento de Protecao Coletiva - Todo dispositivo que tem a finalidade de
proteger a saude e a integridade fisica da equipe.

3.2.13 Equipamento de Protecao Individual - Todo dispositivo ou produto de uso
individual utilizado pelo profissional, destinado a protecdo contra riscos que ameacem a
seguranca e saude do profissional.

3.2.14 Espaco confinado - Qualquer area ou ambiente que atenda simultaneamente aos
seguintes requisitos: ndo ser projetado para ocupagdao humana continua; possuir meios
limitados de entrada e saida; e, em que exista ou possa existir atmosfera perigosa.

Nota: Os espagos ndo destinados a ocupagdo humana, com meios limitados de entrada e saida, utilizados
para armazenagem de material com potencial para engolfar ou afogar o trabalhador sdo caracterizados como
espagos confinados.

3.2.15 Executante - Profissional capacitado, qualificado e autorizado a realizar atividades
de trabalhos a quente.

3.2.16 Goivagem - Método utilizado para a remocdao de raizes de solda imperfeitas,
dispositivos auxiliares de montagem etc. na soldagem ou fundicdo, podendo ser feito com
eletrodo de grafite ou carvao.

3.2.17 Observador (Vigia designado/”"de fogo”) - Profissional designado e
devidamente treinado em prevencdo e combate a incéndio, conforme estabelecido em
norma, para acompanhamento das atividades nas frentes de trabalho. Sua presenca e
atuacdo em trabalhos a quente estda condicionada a necessidade prevista/analisada
previamente na analise de risco.
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3.2.18 Profissional - Para fins desta norma, equivale ao termo trabalhador, descrito na
norma ISO 45001 - pessoa que realiza trabalho ou atividades relacionadas ao trabalho que
estdo sob o controle da Eletrobras.

Nota 1: Pessoas que realizam trabalhos ou atividades relacionadas ao trabalho, de acordo com varios
procedimentos, pagos ou ndo pagos, como de forma regular ou temporaria, intermitente ou sazonalmente,
casualmente ou a tempo parcial.

Nota 2: Os profissionais incluem a alta administracdo, pessoas de nivel gerencial e ndo gerencial.

Nota 3: O trabalho ou as atividades relacionadas ao trabalho, executadas sob o controle da organizagdo, podem ser
realizados por profissionais empregados pela organizagdo, profissionais de fornecedores externos, contratados,
individuos, profissionais de agéncias e outras pessoas, na medida em que a organizagdo compartilha o controle de
seu trabalho ou atividades relacionadas ao trabalho, de acordo com o contexto da organizagao.

3.2.19 Protocolo de Atividade Critica - Documento com as exigéncias minimas de
salde, seguranca € meio ambiente, com o objetivo de garantir a integridade fisica e a
protecdo da saude dos profissionais, bem como a preservacdo do meio ambiente, durante a
execucao de atividades criticas. Consideram-se atividades criticas aquelas que envolvem
riscos significativos e que, caso ndo sejam devidamente controlados, podem resultar em
lesGes graves ou fatais, doencas ocupacionais severas, danos expressivos ao patrimonio,
impactos ambientais relevantes ou outras perdas de grande magnitude ou consequéncia.

3.2.20 Sistema de Gestao - Conjunto de atividades pelas quais a organizacao identifica
seus objetivos e determina os processos e recursos necessarios para alcancar os resultados
desejados.

3.2.21 Trabalho a Quente - Qualquer operacdo temporaria que envolva chama exposta
ou que produza calor ou faisca, podendo causar a ignicdo de combustiveis sélidos, liquidos
ou gasosos, incluindo corte com macarico, policorte, martelete, solda oxiacetilénica, solda
por arco, jateamento com granalha de aco, lixamento, esmerilhamento, goivagem,
aquecimento com chama exposta ou outro tipo de servico que possa gerar centelha,
fagulhas ou chamas.

3.2.22 Valvulas contrafluxo (valvulas unidirecionais) - Dispositivos de segurancga
instalados nas mangueiras do conjunto oxiacetilénico, na entrada do magarico, para impedir
a reversao dos fluxos de gases evitando a formagdao de mistura gasosa nos reguladores de
pressdo, reduzindo o risco de explosao ocasionado por entupimento de bicos de macaricos
Oou purga incorreta de mangueiras.

4 DIRETRIZES

4.1 GERAIS

4.1.1 Esta norma deve ser aplicada em todas as areas e processos da empresa, sejam
eles realizados por profissionais proprios ou por prestadores de servico contratados para a
execucao de trabalhos a quente.

4.1.2 As diretrizes aqui aplicadas devem ser consideradas em todos os procedimentos ou
quaisquer documentos que detalhem como devem ser executadas as atividades de operacao
e intervencao/manutencao envolvendo trabalho a quente.

4.1.3 Deve ser adotado como premissa basica o pleno atendimento da legislagdo de salde
e seguranca.

4.1.4 Deve ser utilizado o requisito mais restritivo entre a legislacdo e o requisito
estabelecido nesta norma.
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4.1.5 Os requisitos integrantes desta norma devem ser referenciados e incorporados em
todos os procedimentos locais de controle de acesso, operacao e intervengao/manutencgao.

4.1.6  As situacOes nas quais nao seja possivel atender algum requisito deste normativo,
ou em que haja uma equivaléncia nos niveis de risco alcancados a partir de medidas de
controle ndo determinadas, devem ser previamente tratadas, conforme acgdes indicadas a
seguir:

a) elaboracgdo de estudo incluindo, no minimo, descricdo da atividade, justificativa para
o ndo atendimento da medida de controle prevista e demonstracdao da equivaléncia
de medidas de controle alternativas, a partir de uma analise dos riscos das
alternativas;

b) aprovacdo formal por parte de profissional habilitado e pela autoridade maior da
unidade, com o suporte do setor de seguranca do trabalho da instalagao.

4.1.7 Modificagdes em equipamentos ou em medidas de controle de riscos associados aos
equipamentos e dispositivos utilizados devem ser realizadas com base em projeto ou estudo
técnico formal, elaborado pelo fabricante ou, na indisponibilidade deste, por profissional
legalmente habilitado. O projeto/estudo deve ser previamente aprovado pela area de
engenharia de operacao e estar documentado. A execucdo da modificacdo deve ser feita
preferencialmente pelo fabricante, ou, quando ndo for possivel, por profissional autorizado.
As modificacbes devem seguir o processo de gestdao de mudancas local e observar requisitos
que assegurem a manutencdo da garantia do equipamento e a conformidade com normas
técnicas e de seguranga aplicaveis.

4.1.8 As liderangas imediatas dos profissionais diretamente envolvidos nas atividades ou
trabalhos, devem ser formalmente notificados da existéncia desta norma e orientados/
treinados nos principais requisitos.

4.1.9 E proibido fotografar, realizar postagens em midias sociais e/ou distrair-se das
atividades especificas de manutengdo durante a execugdo do servigo.

4.2 PROFISSIONAL
4.2.1 Saude

4.2.1.1 Profissionais que trabalham executando servigos a quente devem possuir avaliacao
de salde compativel com a atividade, com sistematica de avaliacdo, controle e periodicidade
definida conforme a NR-7 - PCMSO.

4.2.1.2 Somente profissionais autorizados formalmente, mediante capacitacdo e avaliacao
de salde em dia, podem realizar atividades quem envolvam trabalhos a quente conforme o
PCMSO da unidade.

4.2.1.2.1 Os exames ocupacionais para comprovar a aptidao para trabalhos a quente devem
considerar os aspectos criticos como:

a) Sistema nervoso (visdo - acuidade e diferenciacao de cores);
b) Psicoldgicos (comportamentais, emocionais, situacionais);

c) Sono;

d) Antecedentes psiquiatricos.
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4.2.1.3 Quando o trabalho for realizado em locais envolvendo mais de uma atividade critica
como: trabalho em altura e espago confinado, por exemplo, devem ser respeitados os
requisitos de salde estabelecidos para cada uma dessas condigoes.

4.2.1.4 Os profissionais que apresentarem limitacbes transitérias de saude e que
representem risco para o exercicio da atividade devem ser colocadas sob restricdo
temporaria e decisdoes/deliberacbes serem tomadas somente por médico habilitado.

4.2.2 Competéncia

4.2.2.1 Os treinamentos previstos neste normativo devem estar integrados ao plano de
treinamentos da unidade e atender as necessidades especificas identificadas.

4.2.2.2 Os profissionais que realizam trabalhos a quente devem ser qualificados mediante
treinamentos contemplando minimamente:

a) Treinamento de capacitacdao para trabalhos a quente e especifico para equipamentos
e dispositivos que serao utilizados;
b) Nocgdes de primeiros socorros.

4.2.2.3 Os treinamentos deverdao ter conteudo programatico detalhado, carga horaria,
sistematica de avaliacdo e periodicidade de reciclagem, definidos conforme legislacdo vigente
e critérios internos mais exigentes.

4.2.2.3.1 O treinamento de capacitacao deve possuir e contemplar minimamente:

a) Parte tedrica e pratica com duracdo minima de oito horas;

b) Avaliacdo do aprendizado (tedrico e pratico);

c) Reciclagem do treinamento realizada a cada ano, com carga horaria de duas horas;

d) Haver anuéncia do setor de SST da unidade sobre o conteudo programatico do
treinamento.

4.2.2.4 Os instrutores devem ter sido qualificados e possuir experiéncia comprovada na
aplicacao dos conhecimentos que serdo transmitidos.

4.2.2.5 Para atuacdo em espaco confinado, em altura e/ou em areas de armazenamento ou
proximidade com produtos combustiveis e inflamaveis ou outras condicdes de risco critico, o
trabalho a quente somente podera ser autorizado para profissionais com o0s respectivos
treinamentos validos (NR-33, NR-35, NR-20 etc.), bem como respeitados os requisitos de
seguranca para todos os riscos criticos que estejam presentes.

4.2.2.5.1 Essa condicao deve estar documentada pelo empregador nos registros de contrato
de trabalho na empresa.

4.2.2.6 A equipe de resgate/brigada deve ser devidamente capacitada considerando-se a
analise de risco e cenarios de emergéncia identificados para os trabalhos a quente.

4.3 INSTALACOES E EQUIPAMENTOS
4.3.1 Requisitos Gerais

4.3.1.1 Os locais destinados a realizacao de trabalhos a quente devem ser mantidos limpos,
organizados, isolados e sinalizados.
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4.3.1.2 Os pisos dos locais de trabalho devem ser mantidos limpos e livres de qualquer
substéncia combustivel que possa entrar em contato por um raio de 11 metros e atender aos
seguintes requisitos:

a) Quando pisos combustiveis, serem mantidos Umidos, cobertos com areia Umida,
serem protegidos por uma manta de solda ou equivalente.

b) Quando pisos umedecidos, os executantes devem ser protegidos contra possiveis
choques elétricos.

c) Elementos combustiveis reposicionados a pelo menos 11 metros, e caso a realocacéo,
seja impraticavel, os combustiveis devem ser protegidos por uma cortina/manta de
solda ou equivalente.

4.3.1.3 Aberturas ou rachaduras em paredes, pisos ou dutos dentro de 11 metros do local
devem ser cobertos ou vedados com material ndo combustivel para evitar a passagem de
faiscas para a area adjacente.

4.3.1.3.1 Nos casos em que se sabe que a atividade e as ferramentas utilizadas para realizar
o trabalho a quente ndo sdo capazes de gerar escorias, faiscas, respingos ou fontes moveis
semelhantes de ignicdo capazes de deixar a area imediata do trabalho a quente em alerta, o
executante do trabalho a quente junto com a equipe de SST local podera, por meio da
analise de risco, reduzir as distancias e areas abordadas seguras contra incéndio para a
operacado pretendida. Estas distdncias e areas devem ser descritas na permissao de trabalho.

4.3.1.4 Dutos e sistemas de transporte que possam levar faiscas a combustiveis
importantes devem ser blindados, tampados e/ou desligados.

4.3.1.5 Se o trabalho a quente for realizado perto de paredes, divisodrias, tetos ou telhados
de materiais combustiveis, os mesmos devem ser protegidos por uma cortina de solda ou
equivalente, conforme estabelecido na analise de risco da atividade, garantindo a seguranca
do profissional, bem como da unidade.

4.3.1.5.1 Caso o trabalho seja realizado do lado de uma parede, diviséria ou telhado, devem
ser garantidas precaucGes para evitar a ignicdo de combustiveis no outro lado,
reposicionando os combustiveis necessarios, conforme estabelecido na andlise de risco da
atividade. E caso ndo seja possivel o reposicionamento dos combustiveis, medidas de
monitoramento devem ser providenciadas, como a instalacdo de um detector de gases do
lado oposto onde o trabalho esta sendo realizado e mediante aprovacdo da autoridade maior
da unidade.

4.3.1.5.2 O trabalho a quente ndo deve ser realizado nas seguintes condicoes:

a) Em instalagbes com particdo, parede, teto ou telhado que tenha uma cobertura ou
isolamento combustivel, ou em paredes ou divisérias de construcdo de painel tipo
sanduiche combustivel.

b) Em tubos ou outro metal que estdo em contato com paredes, divisorias, forros e
telhados combustiveis, ou outros materiais combustiveis sempre que estiverem perto
o suficiente para causar a ignicdo por condugdo térmica.

4.3.1.6 Todos os equipamentos e dispositivos destinados aos trabalhos a quente devem ser
inspecionados na aquisicdo, periodicamente, e obrigatoriamente antes e apods o uso, de
acordo com o programa de inspegdes e manutengdes da unidade.

4.3.1.7 Pecas e acessoérios de reposicdo componentes dos equipamentos elétricos utilizados
devem somente serem trocados/substituidos com o equipamento desenergizado.
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4.3.1.8 Equipamentos elétricos devem estar devidamente instalados e aterrados (quando
aplicavel) conforme manual/instrucdes de uso do fabricante e com o cddigo das
concessionarias ou 6rgaos locais e nacionais de distribuicdo e fornecimento de energia.

4.3.1.9 Ndo é permitida a existéncia de partes vivas expostas de circuitos e equipamentos
elétricos.

4.3.1.9.1 Nos casos em que haja a possibilidade de contato acidental com qualquer parte
viva energizada, deve ser adotado isolamento adequado.

4.3.1.9.2 Devem ser previstos, sempre que necessario, dispositivos de bloqueio de energia
e em atendimento ao normativo sobre bloqueio de energias perigosas.

4.3.1.10 Os dispositivos de seguranca dos equipamentos elétricos ndo devem ser retirados
durante o seu uso, e em caso de constatacdo de anomalias e ma conservagao, as pegas
deverdo ser trocadas.

4.3.1.11 Os cabos elétricos devem ser de bitola adequada as aplicagbes e tensoes previstas,
e com a isolacdo em perfeito estado.

4.3.1.12 Cabos elétricos e mangueiras devem ser mantidos secos, livres de 6leos ou graxas,
e protegidos de metais quentes e faiscas.

4.3.1.13 Conexdes e extensdes de cabos e mangueiras devem ser realizadas somente com
o uso de dispositivo homologado, conforme orientacdes do fabricante e devidamente
inspecionados.

4.3.1.14 O uso de equipamentos elétricos deve ser restrito e controlado em areas
classificadas por serem considerados potenciais fontes de ignigao.

4.3.1.15 Dispositivos e sistemas de ventilacdo auxiliar/suplementar devem ser previstos
para os locais onde ha insuficiéncia de ventilagdo, a fim de garantir a renovacdo de ar com a
finalidade de eliminar gases, vapores e fumos empregados e/ou gerados, como por exemplo
em espagos confinados.

4.3.1.16 Para todo e qualquer trabalho a quente deve ser prevista e instalada protecao
fisica adequada contra respingos, fogo, calor, fagulhas ou borras, de modo a evitar o contato
com materiais combustiveis ou inflamaveis, como mantas/cortinas de solda ou equivalente.

4.3.1.17 Devem ser previstos e disponiveis proximos a area de trabalho dispositivos para
combate a principio de incéndio como extintores devidamente carregados e operaveis,
adequados ao tipo de incéndio. Estes devem estar desimpedidos com livre acesso.

4.3.1.17.1 Quando o equipamento para trabalho a quente ndo estiver mencionado neste
documento, uma analise de riscos deve ser realizada para orientar e determinar os requisitos
aplicaveis.

4.3.1.17.2 Todos os equipamentos deste normativo devem possuir etiqueta de identificacao
e fazer parte do programa de manutencdo e inspecao da unidade, com realizagdo de
inspecdo minima periddica trimestral realizada sob responsabilidade do profissional
legalmente habilitado. As inspegdes devem ser formalizadas em registro especifico e
mantidas em arquivo.
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4.3.1.17.3 Todos os equipamentos inspecionados devem possuir etiqueta indicativa indelével
da inspecdo realizada contendo no minimo: o nome do inspetor e a data da inspecéo.

4.3.2 Maquinas de solda e corte a arco elétrico
4.3.2.1 A maquina de solda deve atender no minimo os seguintes requisitos:

a) Acessérios de aterramento para solda (pinga ou alicate);

b) Alavanca e pedais (funcionando adequadamente);

c) Cabo elétrico com duplo isolamento (livre de emendas, avarias, danos e contato com
agua);

d) Identificacdo de tensdo no equipamento;

e) Identificagdo legivel da manivela e dos medidores de corrente de tensao;

f) Interruptor liga-desliga;

g) Plugues e conexdes (padrdao industrial) com dispositivo de seguranca contra
desconexao acidental;

h) Pontos de apoio (minimo de trés) e rodas/pneus;

i) Protecao por interruptor diferencial residual (DR) ou disjuntor diferencial residual
(DDR) no painel onde a maquina sera conectada;

j) ProtecBGes mecanicas fixas contra o contato acidental com partes méveis e rotativas.

4.3.2.2 Nos ramais destinados a ligacdo de equipamentos de soldagem e/ou corte a quente
devem ser instalados disjuntores com dispositivo diferencial residual (DR), independentes,
que possam ser acionados com facilidade e seguranca.

4.3.2.3 Os fusiveis devem ter capacidade compativel com o circuito a proteger, ndao sendo
permitida sua substituicdo por dispositivos improvisados ou por outros fusiveis de
capacidade superior, sem a correspondente troca da fiacao.

4.3.2.3.1 Deve-se verificar se o equipamento de solda elétrica se encontra em boas
condicdes de uso, dando atengdo especial aos seguintes itens: condicdes das tomadas e
plugues, cabo de alimentagdo, isolamento e garra do alicate, interruptor, indicador de
amperagem e carcaga da maquina de solda.

4.3.3 Lixadeiras/Esmerilhadeiras
4.3.3.1 As lixadeiras/esmerilhadeiras devem atender no minimo os seguintes requisitos:

a) Botdo de acionamento por pressao;

b) Botdo de trava;

c) Cabo elétrico resistente a temperaturas extremas e a éleo e graxa;
d) Chave para aperto dos flanges e troca do disco;

e) Coifa de aco de protecdo ajustavel (contra a ruptura do disco);

f) Duplo isolamento ou devidamente aterrada;

g) Empunhadura auxiliar;

h) Empunhadura principal confeccionada com material anti derrapante;
i) Indicador de rotacgao;

j) Par de flanges adequados, balanceados e isentos de deformacoes;
k) Plug de tomada de corrente adequado ao cabo.

4.3.4 Furadeiras

4.3.4.1 As furadeiras devem atender no minimo os seguintes requisitos:
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a)
b)
c)
d)

4.3.5

Botdo de acionamento por pressao;

Botao de trava;

Duplo isolamento ou devidamente aterrada;
Tomada com 3 pinos (fase, neutra e terra).

Policorte

4.3.5.1 O equipamento policorte deve atender no minimo os seguintes requisitos:

a)
b)
)
d)
e)
f)
g)
h)

4.3.6

Aterramento elétrico;

Botoeira de desligamento de emergéncia;

Correias com protecgao;

Disco adequado ao tipo de material;

Disco com coifa protetora;

Dispositivo de bloqueio do interruptor de ligar-desligar;

Etiqueta seguranca contendo a rotagao e voltagem do equipamento;
Interruptor (botdo) liga-desliga.

Equipamentos de solda e corte a gas

4.3.6.1 Os equipamentos de solda e corte a gas devem atender minimamente os seguintes
requisitos:

a)
b)

c)
d)
e)
f)

9)
h)
i)
j)
k)
)

Carrinho com numeracao e com identificacdo tag do setor pertencente;

Carrinho de transporte de cilindros com rodas e travas, trava de fixagao para amarrar
os cilindros com corrente ou fita metdlica, chapa de aco separando os cilindros de
oxigénio e acetileno e carretel para enrolar as mangueiras; capacete dos cilindros;
Mangueira condutora de acetileno na cor vermelha;

Mangueira condutora de oxigénio na cor verde;

Manometro de alta e baixa pressdo;

Manoémetros com dois reldgios (medir a pressao interna do cilindro e a pressao de
saida dos gases);

Manometros com protecao;

Regulador de acetileno;

Regulador de oxigénio;

Valvula corta chamas na saida dos cilindros e entrada do macarico (oxigénio e
acetileno);

Valvula de bloqueio dos cilindros;

Valvulas reguladoras protegidas;

m) Valvula de retencdo (oxigénio e acetileno).

4.3.6.2 As mangueiras utilizadas devem ser conectadas com bracadeiras, nunca fixadas por

arame.

4.3.6.2.1 E proibido o uso de mangueiras com emendas.

4.3.6.3 Os dispositivos contra retrocesso de chama devem ser instalados em cada linha de
gas, nas alimentacdes da mangueira e do macarico (caneta).

4.3.6.4 Valvulas de contrafluxo (valvulas unidirecionais) devem ser instaladas nas
mangueiras, na entrada do macarico (caneta). Deve ser instalada uma valvula para a
mangueira de oxigénio e uma valvula para a mangueira de acetileno.
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4.3.6.5 Os componentes do sistema oxiacetilénico (valvulas, redutores de pressdo etc.) nao
devem ser reparados, lubrificados ou recondicionados pelo usuario. Somente os servicos de
assisténcia técnica dos fornecedores/fabricantes estdo autorizados a realizar a manutengao
desses componentes.

4.3.7 Cilindros e gases
4.3.7.1 Os cilindros de gas devem atender aos seguintes requisitos:

a) Serem mantidos em posicdo vertical, fixados e distantes de chamas, fontes de
centelhamento, calor ou de produtos inflamaveis.

b) Instalados de forma a ndo se tornar parte de circuito elétrico, mesmo que
acidentalmente.

c) Transportados na posicdo vertical, com capacete rosqueado, por meio de
equipamentos apropriados, devidamente fixados, evitando-se colisdes.

d) Quando inoperantes e/ou vazios, mantidos com as valvulas fechadas e guardados
com o protetor de valvulas (capacete rosqueado).

e) Estarem claramente identificados, conforme cores especificas (ex.: acetileno /
vermelha e oxigénio / preta).

4.3.7.2 Os gases devem ser utilizados somente para a aplicacdo a qual se destinam de
acordo com as informacodes do fabricante e FDS do produto quimico.

4.3.7.3 Devem ser utilizados reguladores de pressdao devidamente calibrados e de acordo
com o gas a ser empregado na operacao.

4.3.8 EQUIPAMENTOS DE PROTECAO
4.3.8.1 Individual (EPI)

4.3.8.2 A empresa deve obrigatoriamente providenciar e fornecer aos seus profissionais os
EPIs necessarios, adequados e em perfeitas condicbes de uso para execugao dos servigos.

4.3.8.2.1 Os EPIs para trabalhos a quente devem atender aos seguintes requisitos:

a) Os EPIs e vestimentas devem ser mantidos isentos de graxas e 0leos, secos e livres
de furos;

b) Aventais de couro ndao devem ter bolsos na parte frontal (fagulhas possam cair e
alojar-se nestes locais);

¢) As mangas, as perneiras e os colarinhos devem ser mantidos abotoados / fechados.

4.3.8.3 Quando houver a possibilidade de exposicdo e/ou contato com produtos quimicos
(por exemplo: servigos de abertura de linha - soda cdustica, acidos, licor, etc.), deve ser
considerado na avaliagdo o uso de EPI adicional conforme analise de risco e FDS do produto
quimico.

4.3.8.4 Em locais sujeitos a acumulo de gases, vapores, poeiras e/ou fumos metalicos
devem ser adotadas precaucbes adicionais de forma a proporcionar uma atmosfera segura
para o profissional, seguindo orientagdes contidas no PPR.

4.3.8.5 Na impossibilidade de se prover exaustdo suficiente, devem ser adotadas as
medidas de protecdo respiratoria aplicaveis, assegurando-se que os filtros utilizados sdo
adequados aos gases resultantes do processo. Devem ainda ser previstos dispositivos ou
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sistemas de ventilagdo auxiliar, como ventiladores/ insufladores, principalmente quando em
espagos confinados.

4.3.8.5.1 Os profissionais envolvidos no servigo (responsavel operacional, responsavel da
equipe executante, executantes e outros que estejam no local como observador/vigia
designado), expostos aos mesmos perigos da atividade, devem utilizar os EPIs de acordo
com as recomendacdes definidas na documentacao de liberacdo.

4.3.8.5.2 Para riscos especificos identificados deverdo ser usados EPI adequados conforme
Catalogo de EPI da Eletrobras.

4.3.8.5.3 Quando a composicdo do revestimento da peca ou dos gases liberados no processo
de solda/aquecimento ndo for conhecida, deve ser utilizado equipamento auténomo de
protecdo respiratoria ou protecdo respiratéria de adugdao por linha de ar comprimido, de
acordo com o previsto no PPR.

4.3.8.6 Coletivo (EPC)

4.3.8.6.1 Para as atividades de trabalhos a quente que exijam equipes trabalhando muito
proximas, deve ser prevista a utilizagdo de anteparos entre as equipes, visando a eliminagdo
do risco de exposicdao (por exemplo: mantas de solda, anteparos/ biombos metalicos etc.).

4.4  REQUISITOS PARA OS PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA EM TRABALHOS A
QUENTE

4.4.1 Documentagao

4.4.1.1 Devem ser elaborados e divulgados procedimentos especificos que contemplem as
atividades envolvendo trabalho a quente, considerando especificacdes de todos os tipos de
equipamentos e dispositivos pertinentes.

4.4.1.2 A classificagdo de areas para a execugao de trabalhos a quente deve ser elaborada e
divulgada aos profissionais:

a) Areas de Baixo Risco de Incéndio: Sdo areas ou estruturas apropriadas para trabalhos
a quente, desde que ndo possuam materiais combustiveis ou inflamaveis. Nestes
locais ndo ha obrigatoriedade de emissdao de PT para trabalhos a quente. (ex.: oficina
de solda);

b) Areas de Moderado Risco de Incéndio: S3o areas ou estruturas que contenham
materiais combustiveis e/ou inflamaveis. (ex.: depdsito de bobinas, pipe-rack, etc.);

c) Areas de Alto Risco de Incéndio: S3o areas ou estruturas que contenham liquidos
inflamaveis, potencial de acimulo de material combustivel ou poeira explosiva (ex.:
area de estocagem de gas liquefeito de petréleo (GLP), area de estocagem de
produto acabado etc.).

4.4.1.3 Toda atividade de trabalho a quente deve ser precedida pela APR e emissao da PT
ou AS.

4.4.1.3.1 Para atividades de trabalho a quente, rotineiras e nao rotineiras, desenvolvidas
na(s) area(s) designadas especificas / oficina de solda / pipe-shop, a emissdo de PT ndo é
obrigatdria, sendo somente necessaria a analise de risco da atividade realizada no local.

4.4.1.4 Toda liberacao de trabalho a quente deve ser precedida e acompanhada da
execucao da lista de verificagdo, conforme anexo desta norma. Esta lista de verificacao deve
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ser preenchida pelo responsavel operacional, responsavel da equipe executante e
executantes.

4.4.2 Preparacgao do Trabalho

4.4.2.1 A liberagdo de trabalho deve ser emitida no local de trabalho somente apds a
consulta ao procedimento especifico e elaboracdo de analise de risco, em conjunto com
todos os envolvidos.

4.4.2.2 Para locais em altura, o trabalho a quente somente deve ser autorizado para
profissionais liberados pela Medicina do Trabalho e com treinamento em NR-35 valido,
conforme o normativo sobre trabalho em altura.

4.4.2.3 Para locais em espago confinado, o trabalho a quente somente deve ser autorizado
para profissionais liberados pela Medicina do Trabalho e com treinamento de NR-33 valido,
conforme o normativo sobre espaco confinado.

4.4.2.4 E proibida a operacdao dos equipamentos e acessorios de trabalhos a quente por
profissional ndo capacitado e autorizado.

4.4.2.5 Nao devem ser liberados trabalhos a quente com risco de interferéncia com outras
atividades.

4.4.2.6 Antes do inicio de qualquer atividade de trabalho a quente deve ser realizada
inspecdo pré-uso dos equipamentos que serdo utilizados.

4.4.2.7 Devem ser previstas e providenciadas condicdes adequadas de iluminagdo para
trabalhos a quente.

4.4.2.8 Os cilindros devem ser transportados na posicdo vertical em veiculos / carrinho de
rodas. Durante o transporte, as valvulas dos cilindros devem estar fechadas e o "capacete"
de protecdo da valvula colocado.

4.4.2.9 Durante o transporte, os cilindros devem estar fixados com correntes, para evitar
batidas, quedas, impacto de uns sobre os outros, que pode danificar o cilindro, a valvula e o
capacete, no caso de cilindros de acetileno, quebrar a massa porosa, o que constitui um
sério risco de exploséo.

4.4.2.10 Trabalhos a quente em linhas ou equipamentos contendo fluidos tdéxicos ou
inflamaveis somente devem ser realizados apds terem sido drenados, descontaminados,
purgados e limpos (com agua ou vapor), e que sua respectiva atmosfera tenha sido aferida e
toda a adjacéncia ventilada.

4.4.2.11 Produtos combustiveis, inflamaveis e as embalagens contendo materiais
inflamaveis ou combustiveis devem ser removidas para uma distdncia minima de 11 metros
do local onde estd sendo realizado o trabalho a quente. Na impossibilidade de serem
removidas, elas devem ser protegidas por cortinas, feltros ou mantas de solda. Essas
cortinas, feltros ou mantas de solda devem estar isentas de 6leos e graxas.

4.4.2.12 Remover, das proximidades do trabalho a quente, poeiras combustiveis. Isso inclui
limpeza de equipamentos, maquinas, tetos de estruturas e forros antes do inicio do servico /
intervencgdo (preparacgao da area).
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4.4.2.13 Pisos, paredes, forros ou outras estruturas que sejam feitos de material
combustivel devem ser protegidos com cobertura a prova de fogo.

4.4.2.14 Sempre que possivel, encher com agua vasos, linhas e bombas que continham
materiais inflamaveis.

4.4.2.15 Devem ser fechadas ou protegidas as aberturas e canaletas para evitar projecao de
fagulhas, combustdo ou interferéncia em outras atividades, assim também como instalagoes
e equipamentos como cabos e painéis elétricos, tubulagoes, eletrodutos etc.

4.4.2.16 Devem ser realizados testes atmosféricos em qualquer equipamento ou
compartimento (vaso, tanque, linha etc.) fechado ou semifechado que contém ou conteve
material combustivel / inflamavel, mesmo que seja possivel sua descontaminacdo, onde
possa haver a geragdo de gases / vapores inflamaveis.

4.4.2.17 Os equipamentos de seguranca necessarios (chuveiros e lava-olhos de emergéncia,
alarme de emergéncia, extintores, etc.) devem ser verificados quanto as suas condigoes
normais de operacao (disponibilidade e acesso).

4.4.2.17.1 Em caso de abertura de linha e/ou equipamento, deve-se seguir e atender os
requisitos descritos em procedimento especifico de abertura de linha, antes que a
autorizagao/liberagdo para o inicio dos servigos seja assinada.

4.4.2.17.2 Quando houver necessidade da realizacdo de controle de energias, deve-se
utilizar dispositivos de bloqueio adequados aos DIE (Dispositivo de Interrupcdao de Energia),
cadeados de segurancga e cartdes de bloqueio fisico, atendendo requisitos de procedimento
especifico de bloqueio e desbloqueio de fontes de energia conforme normativo sobre
bloqueio de energias perigosas.

4.4.2.17.3 Para a realizacdo de trabalhos a quente recomenda-se que seja designado um
observador / vigia de “fogo” e conforme analise de risco realizada.

4.4.3 Realizacao dos Trabalhos

4.4.3.1 Sempre que possivel, o objeto a ser submetido a solda / corte / chama aberta deve
ser removido para uma area designada/ oficina de solda / pipe shop apropriada e
devidamente sinalizada. Aconselha-se que estas possuam uma estrutura adequada com piso
impermedvel e antichama, cavaletes, bancadas, biombos/ anteparos metalicos, cortina
antichama, morsa/ fixadores, sistema de exaustdao/ ventilagdo de ar, dispositivos de
combate a principio de incéndio (ex.: extintor) etc.

4.4.3.2 Em caso de servigos de corte em estruturas e tubulacdes, deve-se verificar a
estabilidade e capacidade de suporte destas estruturas. Elas devem estar adequadamente
escoradas e fixadas antes de serem cortadas.

4.4.3.3 Nos locais de trabalho onde haja trabalho a quente e na impossibilidade de serem
mantidas distédncias seguras, de modo a proteger as maquinas / equipamentos / sistemas e
profissionais circunvizinhos contra radiacdes e/ou projecdes de particulas, devem ser
utilizados anteparos que atendam aos seguintes requisitos:

a) Pecas pequenas a serem soldadas pode-se usar anteparo construido em forma de
cabines quadradas e proprias para um soldador;

b) Pecas de grandes dimensdes a serem soldadas devem-se utilizar anteparo
desmontavel ou mével (material ndo combustivel);
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c) Devem ser tomadas precaugdes adicionais para execugao de servicos / intervengoes a
guente, de forma a evitar a projecdo de particulas para niveis inferiores ao de
execucao do trabalho;

d) Todas as fendas ou buracos nas paredes e pisos, passagens abertas, etc. devem ser
tapados/cobertos.

4.4.3.3.1 Na impossibilidade de atender a essas recomendacgdes, deve-se retirar as pessoas,
0s materiais combustiveis ou inflamaveis e isolar o local.

4.4.3.4 Devem ser disponibilizados, nas proximidades da execucao de trabalhos a quente,
dispositivos adequados para combate a principios de incéndio, tais como extintores,
hidrantes ou outros meios equivalentes.

4.4.3.5 Pisos, paredes, forros e demais estruturas compostas por materiais combustiveis
devem ser protegidos por meio de coberturas resistentes ao fogo.

4.4.3.6 Os equipamentos utilizados para solda e corte elétrico devem ser conectados
exclusivamente por meio de conjuntos plugue e tomada adequados.

4.4.3.7 A maquina de solda deve ser instalada ou conectada em rede elétrica compativel
com sua classificagao teécnica e capacidade nominal.

4.4.3.7.1 O cabo da maquina ndo deve apresentar emendas e estar em prefeitas condigdes
de uso e conservagdo. Deve ser utilizado também o cabo e garra de aterramento ou
terminais magnéticos devidamente afixados em estruturas que permitam possivel
sobrecarga ou fuga de corrente (devidamente aterrado).

4.4.3.8 Para se ionizar e estabilizar o arco elétrico, devem ser utilizados somente eletrodos
revestidos ou com revestimento.

4.4.3.9 Em caso de chuva, servicos de solda elétrica somente podem ser realizados caso
sejam providas protecdes adequadas.

4.4.3.10 Os cilindros devem ser utilizados na posicao vertical, fixados de modo que nao
caiam. A inclinagdo de um cilindro de acetileno durante seu uso pode provocar o consumo da
acetona (utilizada para dissolver o acetileno), fazendo com que se distribua uniformemente
por todos os poros da massa interna contida no interior do cilindro, comprometendo a
seguranca.

4.4.3.11 Os cilindros ndao devem ficar muito préximos do local de soldagem. Na
impossibilidade de atender esta recomendacdo, devem ser protegidos com lonas resistentes
a fogo ou protetores de metal contra chamas e faiscas.

4.4.3.12 Os cilindros de gases comprimidos utilizados nas operacdes de corte / solda
oxiacetilénica devem ser mantidos fora do espago confinado.

4.4.3.13 A pressdo maxima de trabalho do acetileno, na saida do regulador de pressdo
destinado a alimentagdo do macarico, deve ser de 0,8 kgf/cm?2 (equivalente a 11 psi ou 78
kPa).

4.4.3.14 O acendimento da chama do macarico deve ser realizado exclusivamente com
acendedor de friccao de pedra. E vedado o uso de fdsforos, isqueiros ou dispositivos
similares, mesmo que vazios ou inoperantes

4.4.3.14.1 O acetileno ndo deve entrar em contato com cobre, prata ou mercurio, devido a
formacao de compostos instaveis (acetiletos), altamente explosivos. E proibido o uso do
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acetileno para soldagem ou corte de materiais que contenham cobre ou suas ligas, em razao
do risco de formacgao de carbeto de cobre, substancia explosiva.

4.4.3.15 Em caso de interrupcdo do servigo, as valvulas dos cilindros, dos macaricos e dos
distribuidores de gases devem ser fechadas imediatamente.

4.4.3.16 Ao final da atividade, as valvulas dos cilindros devem ser completamente fechadas
e a pressao residual nas mangueiras deve ser aliviada.

4.4.3.17 Sempre que ocorrer mudancga nas condigdes ambientais estabelecidas as atividades
devem ser interrompidas, avaliando-se as condigdes ambientais e adotando-se as medidas
necessarias para adequar a renovagao de ar.

4.4.3.18 Apos a conclusdo do trabalho, deve-se verificar a presenca de materiais aquecidos
gue possam provocar incéndios. O executante deve solicitar/realizar verificagdo minuciosa
com apoio da equipe de brigada/ bombeiro.

4.4.3.19 Deve ser mantida uma sistematica de monitoramento do local de realizagdo do
trabalho a quente até trés horas apds a finalizagdo da atividade, a fim de evitar principios de
incéndio.

5 RESPONSABILIDADES
5.1 Autoridade maior da unidade
5.1.1 Assegurar 0S recursos necessarios para a realizacdo dos trabalhos com seguranga.

5.1.2 Assegurar a conformidade dos procedimentos de trabalho com esta norma, com
assessoria da area local de SST.

5.1.3 Definir os responsaveis para identificar, planejar, implementar, monitorar o
cumprimento desta norma na unidade.

5.2 Gestores

5.2.1 Assegurar a implementacdo e o cumprimento desta norma, incluindo a gestao de
riscos, a adequacdo de equipamentos e instalagbes, e a realizacdo de inspecdes periddicas
em sua area de autorizagao.

5.2.2 Garantir que todos os profissionais, proprios e terceiros, estejam qualificados,
habilitados e aptos, mediante aprovacdo em exames médicos e treinamentos obrigatodrios,
para a execucao de atividades criticas e trabalhos a quente.

5.2.3 Gerir as equipes de forma a minimizar a exposicdo a riscos, assegurando condigdes
seguras antes e durante a execucao das atividades, e interrompendo imediatamente
qualquer atividade que represente risco grave e iminente a seguranca e salde.

5.2.4 Assegurar a elaboragdo e cumprimento de analises de risco, planos de acao,
liberagdes e permissdes de trabalho, bem como participar das etapas de planejamento,
liberagdo, execucdo e conclusao dos servicos/intervencgoes.

5.2.5 Preparar e garantir a adequacao do local de trabalho, incluindo a inspegdo pré-uso
de equipamentos e instalagdes, conforme as diretrizes desta norma.
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5.2.6  Gerir e garantir que empresas contratadas cumpram integralmente os requisitos
estabelecidos, atuando de forma diligente para a conformidade com esta norma.

5.3 Area de desenvolvimento humano

5.3.1 Identificar e mapear as necessidades de capacitacdo, alinhadas aos objetivos e
exigéncias dessa norma.

5.3.2 Planejar, coordenar e acompanhar a execucao dos treinamentos necessarios, desde
a logistica até a avaliacdo de eficacia.

5.3.3 Monitorar o cumprimento dos prazos e a participacdo dos colaboradores nos
treinamentos, assegurando a conformidade com as diretrizes e metas estabelecidos nesta
norma.

5.3.4 Avaliar o impacto dos treinamentos realizados, por meio de feedback e indicadores
de desempenho, propondo melhorias continuas.

5.3.5 Manter registros detalhados e atualizados dos treinamentos realizados e certificados
emitidos, garantindo a conformidade regulatéria e organizacional.

5.4 Profissionais autorizados

5.4.1 Estar capacitado em treinamento com carga horaria minima de 08 horas, em
atendimento a legislacdo local aplicavel.

5.4.2 Estar em dia com os treinamentos e exames médicos.
5.4.3 Atender a todos os requisitos descritos nesta norma.

5.4.4 Participar da elaboracdo da anadlise de risco e emissdo da permissdo de trabalho
seguro com o supervisor/lider imediato no local da atividade antes do inicio dos trabalhos.

5.4.5 Conhecer os perigos e estar ciente dos riscos presentes na atividade a ser realizada.

5.4.6 Realizar a inspecao de pré-uso dos equipamentos e instalacdes onde serao
realizados os servicos de trabalho a quente.

5.4.7 Desenvolver as atividades conforme descrito nessa norma.

5.4.8 Utilizar os EPIs conforme descrito na analise de risco e recomendado na permissao
de trabalho.

5.4.9 Utilizar adequadamente os meios e equipamentos fornecidos pela empresa.

5.4.10 Informar o superior imediato quando nao estiver em boas condicdes de saude e/ou
psicologicas.

5.4.11 Relatar ao superior imediato e equipe de SST os incidentes ou condicdes de risco.
5.4.12 Interromper imediatamente o trabalho, informando ao superior hierarquico, em caso

de qualquer situacdo ou condicao de risco nao prevista, cuja eliminagdao ou neutralizacao
imediata ndo seja possivel, podendo neste caso utilizar o direito de recusa.
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5.5 Observador (vigia desighado/"”de fogo")

5.5.1 Ser treinado por profissional capacitado e proficiente em prevengdo e combate a
incéndio, com conteddo programatico e carga hordria minima de oito horas no minimo,
conforme legislagdo e norma aplicavel.

5.5.2 Permanecer no local, em contato permanente com as frentes de trabalho, até a
conclusao do servigo, sempre que definido na APR.

5.6 Equipes de SST da unidade

5.6.1 Apoiar as areas operacionais e de manutencdo no atendimento aos requisitos
previstos nesta norma, bem como na legislacao vigente.

5.6.2 Assessorar a lideranca da unidade e requisitantes de suprimentos na definicao das
especificacdes para contratacdo de servicos e compras de produtos no que tange saude e
seguranca.

5.6.3 Auxiliar as equipes locais na sinalizacdo e isolamento das areas de realizacdao das
atividades.

5.6.4 Realizar as inspegdes iniciais em EPIs e outros equipamentos utilizados em trabalhos
a quente, de modo a identificar possiveis anomalias.

5.6.5 Informar o supervisor e/ou contratada sobre as condicOes de riscos solicitando os
reparos/medidas cabiveis dos desvios e paralisacdo quando for o caso e monitorar a
manutencdo das condigcdes durante a execucdo do contrato de prestacdao de servico.

5.6.6 Elaborar em conjunto com as d&reas operacionais o procedimento operacional /
instrucao de trabalhos a quente, contemplando todos os requisitos desta norma.

5.6.7 Manter a sinergia com o setor de operacao, manutencdo elétrica e com a CIPA,
identificando e desenvolvendo solucdes técnicas, que contribuam na melhoria das condicdes
de seguranca do trabalho no local da realizagdao do mesmo.

5.7 Diretoria de SST

5.7.1 Atualizar e revisar periodicamente esta norma.

5.7.2 Divulgar este norma para todas as unidades.

5.7.3 Promover a padronizacdo das sinalizagOes relativas a trabalhos a quente.

5.7.4 Fomentar o cumprimento das diretrizes estabelecidas nesta norma.

5.8 Area responsavel por suprimentos e servicos

5.8.1 Assegurar que todos os contratos e fornecedores atendam aos requisitos legais e
regulamentagoes especificas relacionados a esta norma.

5.8.2 Avaliar e selecionar fornecedores com base em sua capacidade de cumprir os
requisitos de seguranca e desempenho exigidos nessa norma.
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5.8.3 Monitorar e assegurar a manutencdao das condicOes estabelecidas nessa norma
durante a execucgdo do contrato de prestacdao de servicos.

6 DISPOSIGCOES GERAIS

6.1 Devem ser observadas a legislacdo correlata ao tema e as determinagdes e acordos
juridicos especificos vigentes aplicaveis.

6.2 As situacGes ndo previstas nesta norma devem ser analisadas pela area gestora,
sendo justificadas mediante nota técnica. As conclusdes devem ser ratificadas pelo titular do
o6rgao executivo de direcdo superior ao qual a area gestora esta subordinada ou, a seu
critério, pela Diretoria Executiva da Eletrobras (DE), observadas as disposicées da legislagao
vigente e do Estatuto Social da Eletrobras.

6. 3 O descumprimento de quaisquer dos itens desta norma por parte de profissionais,
liderancas ou fornecedores, devidamente comprovado, resultara na aplicagcdo de
consequéncias, previstas no Cédigo de Conduta e nos normativos de Compliance da
Eletrobras.

6.4 Esta norma pode ser desdobrada, pela area gestora, em outros documentos
normativos especificos, sempre alinhados as diretrizes aqui estabelecidas.

6.5 O tratamento das informacdes da presente norma apresenta excepcionalidade
quanto a classificacdo de restricdo de acesso a informacgdo, podendo o conteldo ser
divulgado externamente.

6.6 O atendimento aos requisitos legais e outros requisitos aplicaveis deve ser garantido
por meio da implantacdo de processos para identificacdo, avaliagdo, atualizacao e
comunicacao de tais requisitos as partes interessadas. Nos casos de Sistemas de Gestdo
certificados deve ser mantida a devida informagdo documentada.

6.7 Revogam-se os documentos normativos e as disposicdes em contrario a esta norma.

7 ANEXO

NO-SP.01.05-010-A01 - Lista de Verificagdo - FSST-111.
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